
用途
590MPa級鋼用に適用される鉄筋継手溶接用ワイヤ。

識別ラベル
1．溶接ワイヤには鉄筋継手溶接用ワイヤであることを明示した「識別ラベル」を
　 貼付しています。
2．この識別ラベルは、偽装防止用です。銀色で、ラベルを剥がした際にスプール側に

「VOID」の文字が残ります。
　

諸元
シールドガス

溶着金属の化学成分および機械的性質の一例
*

*化学成分、機械的性質は溶接条件、積層法などにより変化しますので実際の施工条件でご確認下さい。
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販売元： 供給元：

本紙の諸データは一例を示すもので保証を意味するものではありません。 JKW20250615


